
ИНСТРУКЦИЯ ЗА МОНТАЖ НА ФЛАНЦИ С ПП-покритие

1. Отворите на фланеца са номерирани

2. Уплътненията са поставени мужду фланшовите адаптори. 
3. Фланците са поставени паралелно на периферията на адапторите. 

4. Болтовете и гайките са фиксирани на отворите на фланеца.
5. Болтовете и гайките се затягат по последователността на 

6. В първия етап се прилага половината от максималната 

7. Във втория се затягат напълно според изискваните стойности.

 да се повторят за всички болтове в същата последователност.

8. След приключване на затягането е препоръчително двата етапа 

Забележка : Фланци за PN 10 не трябва да се използват като фланци за PN 16.

номерирането, като това се извършва на два етапа.

стойност на въртящия момент. (Таблица 2)
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